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German Patent DE 1,952,579 



Method of sealing filled bottles using screw closures, e.g., screw 
crown corks or screw capsules, characterized in that the closure is at 
first merely placed on the bottles filled with beverage and held there, 
then the parts of the closure and the mouth of the bottle which are 
still exposed and will come in mutual contact only in the subsequent 
final sealing operation are sprayed with water or treated with steam or 
a pressurized gaseous flowing medium by a method that is already known, 
and then the bottle is completely sealed in a known manner. 
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Bnringer - Union • Werk 6800 Mannheim, den 15. 10. 1969 

Aktlen - 0 sellschaft Pat nt/Dro. 

V rf ahren und V rrlchtung zxm VeraohlleBen 
von g fUllten Plaa ban 

Die Brflndung bezleht slch (||^f eln Verfahren und die zugehSrlge 
Vorrlohtung zum Verachllefien von gefUlIten Plaacten mlt Schraub* 
verschlUsaen, zum Itelsplel Sshraub-Kronenkorken Oder ScUraubkap* 
8eln« 

OetrKnkeflaachen mlt BUgelr- Oder HebelveraohXUsaen ala aogenannte 
wlederverachlleBbare Plaachen, werden Immer hSuflger abgelehnt. 
OetmnkeabrUller gehen deahalb dazu Uber, Ihre auf automatlschen 
AbfUll- und Verachllefianlagen zu verarbeltenden Plaschen mlt 
Sohraubkappen Oder aufgepre0ten,aber Infolge apezlell auagebll* 
deter Oewlnde-PIaachenmtlndungen anachXleBend ab<» und wleder auf- 
achraubbaren Kronenkorken zii verachlleBen* Ala naohtelllg bel die- 
aer VerachluBart erwelst slch aber, daB das eratmallge Abschrauben 
des Verschluases nur mlt relatlv hobem Kraftaufwand durchfUhrbar 
l8t« Bin Verrlngem dea VerachileBanpreB<- bezw .-anformdruckea 
belm eratmallgen VeraohlleBen erlelohtert das Offnen der Plaache. 
Die Insbesondere aber fUr kohlena&urehaltlge Oder sauerstof femp- 
rindllche QetrHnke erforderllohe OaaundurchlKsalgkelt des Ver- 
achlusses 1st dann aber nlcht mehr gewShrlelatet* Ba hat alch nun 
gezelgt, daB elne der Hauptursaohen der Sohwergfinglgkelt belm erat 
mallgen Offnen der Plasohen die vom AbfUllvorgang rUhrenden, an 
den AuBenaelteh der Plaschenmtlndung haftenden OetrSnkereste slnd, 
velche elne Klebeverblndung zwlschen PlasohenmUndung imd Ver- 
a'ohluB heratellen. Auch aua hyg^^nlaoher Sloht aliid dlese QetrHnke 

- a • 
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r ste an der Auflenselter der^laschenmtindungen unerwUnscht , da sie 
unter den VerschlUssen in angetrocknetein Zustand ideale NShrbodeh ~ 
fUr Mlkroorgahlsmen bllden. ZUr Entfernung Von GetrSnlceresten an 
abgefilllten Plasohen 1st es bereits bekannt, dlese nach dem Ver- 
schllefien und vor der Btlkettlerung mit Wasaer von oben her zu be- 
rleseln. Auch seitllohe Berleselung bezw. Abspritzung, wobel auch 
die verschlossene PlaschenmUndung beaufschlagt wlrd, ist bekannt. 
NaturgemttB iat. ea aber bei dlesen Verf ahren nicht mSglich, die un- 
ter dem VerschluB ah der AuBennand der PlaschenmUndung haftenden 
OetrSnkereste zu entfernenj da ein Bindringen von SpUlvjasser unter 
den Verschlufl bei einer derartigen Behandlung nicht erf olgen kann, 
und keinen^Erfolg bring t. 

Aufgabe der Erflndung 1st es, eln Verfahren und die -^ugehiirlge 
Vorrlchtung zu schaffen, welche ein elnwandfreies Enbfernen-von 
OetrSnkeresten zwischen PlasoheninUndung und FiaschenverschluS ge- 
wHhrleisten und somit die dargelegten Nachtelle und MHngel besei- 
tlgen, 

Zur Lbsung dleser Aufgabe wird gernHB der Erflndung eln Verfahren 
zum Verschlieflen von gef tlllten Plaschen mit SchraubverschlUssen, 
zum Belsplel Schraub-Kronenkbrken oder Schraubkapseln vbrgeschla- 
gen/ Welches dadurch gekennzelchnet 1st, dafl auf die mit Oet rank 
gefUliten Plaschen der VerschluB zunfichst nixr aufgesetzt und ge- 
halten, dann die erstteim anschlieflenden Pertigverschlieflen mit- 
elnander in Kontakt koramenden noch freillegenden Telle von Ver- 
schluB und PlaschenmUndung mit Wasser abgesprltzt Oder - wle be- 
kannt - durch Dampf oder gasfflrmlge DruckstrSramlttel beaufschlagt 

die 

Oder abgeblasen xmd/Plaache anschlleflend in bekannter Welse. fertlg 
verschlbssen wird. 
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Die abdlchtende Anprossung der unverf orinteii VorschlUsse verixin- 

dert elnerseits elne Beelnfiuaaung der abg fUllten OetrHnke. durch 

die aur Entf rnung der Oetrfinkereste verwendeten Druckstriimmittel, 

gew&hrleistet zum anderen aber elne Beaufschlagung all Jener Fla-- 

schenmUndungs-* und Plaschenverschlufltelle, welche In der Hauptsa- 

Che eln Verkleben und somit erschwertes Offnen dea Schraufaver- 

achlusses bedingenL Die Entfernimg dieser Getranlcereste in der 

nach 

vorstehend genannteh Art laSt aich an einem belieblgen Ort/der 
vollatandigen PlaachenbefUllung und vqr der endgUltigen Verachlufl- 
aiif ormung oder -anpresaung auf der befUllten Plaache durchfUhren. 

Gem&B der Erfindung erweiat es aich als beaondera vorteilhaft« daB 
das Entfemen der QetrKnkrereate von der PlaachenmUndung vor dem 
PertigverachiieQen in der FlaachenverschlieQraaschine erfolgt, wo- 
bel die Flaachen mit duroh die VerachlieSdrgane auf die HUndung 
aufgeprefiten aber noch nicht angeformten VerachlUaaen an. elnem 
Oder mehreren von unterhalb der VerachluSrOnder tangential auf die 
Auflenwand der PlaachenmUndung geriohteter Strahlen von PruckatrSm- 
mitteln vorbeigefUhrt und in vorbeatimmten Poaitionen Jewells der 
Ringspalt zwlachen PlaachenmUndung und VerachluQlnnenseite jeder 
Plaache durchgeapUlt oder abgeblaaen wird. ZuaStzliche Vorrioh- 
tungen zum Aufaetzen bezw. Anpreaaen der VerachlUaae auf die Pla-^ 
aohenmUndungen erUbrigen aich und daa erfindungsgemafle Verf€ihren 
l&fit aich auf einf achate Welae in der Flaachenverachliefimaschine 
durchfUhren* Nur aehr kurze Zeit trifft der. Strahl dea DruckatrSm^ 
nittela beim YorbeifUhren der Plaache rechtwinklig auf die AuBenr 
wand der PlaachenmUndung. AnachlieBend ergibt aich elne umlaufende« 
hohe SpUlwirkung aufweiaende Bewegung d a, Druckatr&mmlttela, in deni 
durch PlaachenmUndung und VerachluBinnenaeite.geblldeten Ringapalt. 

" : . 4 . " 
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Erf IndungsgeniKB Klrd welterhlh vorgeschlagenf daQ die Strahlen 
von DruckstrOramltteln schrKg..von unten in die angepreflten aber 
noch unverformten VerschluBkapseln elngesprlt^t werden. 
Insbesondere bel der Verarbeltung von Schraub«- Oder AnformBrappen 
last slch dieses Verfahren vorteilhaft anwehden. Elne umlaufende 
Bewegung dea Druckstr8mralttel8 una die VerschluBlnnenseite und den 
entsprechenden Tell der PlaschenraUndung laflt slch bel elnlgen Ver- 
schluflarten nlcht In deni fUr Schraub-Kronenkorken oder dgl» gill- 
tlgen MaBe errelchen. Aber Insbeaondere bel Verwendiing von metireren 
DUsen wlrd auch hler ein Verkleben der Schraubkapseln mlt der Pla- 
schenatlndung wlrksam verhlndert. 

Zur Durchftlhrung des Verfahrens gehSrt elne Vorrlchtung, welche da- 
duroh gekennzelchnet ist, daQ eln Oder mehrere^ mlt IhnxckstrSnunlttel 
gesteuert Oder uzigesteuert versorgbare SprltzdUsen an der VerschUefi- 
masohine auBerhalb des Drehkrelses der VerschlleQorgane angeordnet 
und die aus der Oder den Ddaen austretenden DruckstrBinmlttelstrah- 
len auf die MOndungsauflenfiachen der duroh die Verschlleflmaschine 
gefUhrten und mlt durch die VerschlleBorgane angepreBten aber noch 
unverformten VerschlUssen versehenen Flaschen gerlchtet sind. Er- 
folgt die Absprltzung der Plasohenmtlndung mlt flUsslgen Medlen und 
in Verachlieflorganen rait korapllzlertem Aufbau« wle sie zum Bel- 
spiel fttr AnrollverschlUsse des Sfteren Verwendung finden, so 
empfiehlt slch melstens elne kurze^ gesteuerte Sprltzung urn eln 
Nltschleppen der ah den elnzelnen Tellen des VerschlleBorganes 
haftenden SprltzflUsslgkelt zu vermelden, Elne gesteuerte Sprltzung 
erwelst sioh auch in den F^len von besonderem Vortell, in welchen 
aus Ortinden des rascheren Verfahrensablaufes die Absprltzung der 
PlaaelB mntlndung unmitt Ibar nach Aufs tzen d s V rschlusses erfolgt 

5 - 
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Oder wo dl V rachliefimaschlne nit stark dlfferl r nden Lelstungen. 
arbeitet. 

Bs geh5rt welt^rhln zur £rflndung« da8 In der Versorgungsleltung 
ier SprltzdU8e(n) oder uninlttelbar vor (lie8er(n) ein fernsteuerba-* 
res Magnetventll angeordnet und mlt einem an der PlaschenfBrder- 
bahn angebrachten elektrlsoben Plasohentaater verbunden 1st. Dlese 
unkorapllzlerte Vorrlchtung steuert auf elnfache Velse die Sprit zw& 
Jede an dam Plaschentaater vorbellaufende Flasche ^ewlrkt so lange 
die Offnung dea Magnetventlla und somlt den Austrltt der Sprltz* 
riusslgkeltt wle sle mlttelbar (bertihrungaioaer Schalter) Oder un-* 
olttelbar (Beriihrungssohalter) mlt dem Plaschentaster Im Plasohen* 
zulauf In Kontakt stetit* Bin unntftlges und fUr manueXle Zwlscben- 
arbelten an der VersohlleSmasohlne unter UfflstBnden unerWUnsohtes 
Versprltzen von PlUsslgkelt wlrd hlerduroh vermleden. 
Es gehBrt auch zur Brf Indung, dafl der Sohaltzeltpunkt des Plaschen- 
tasters durch dessen Ortsverttndexnmg Im Flasohenzulauf an unter* 
sohiedllche Arbeltsgeschwindigkelten der VerschlleSmaBchlne an-* 
pafibar Ist. Korrekturen des SchaJLt- bezw. des Sprit zae It punktes^ 
erforderlLch durch grBflere Xnderungen In der Arbeltsgesohwlndlg- 
keit der Anlage« Xnderungen In der teilimgsrlohtlgen Anordnung von 
kontaktgebender zu angesprltzter Flasche oder erwUnsbhter Varlati-* 
on des Auftreffwlnkels der Sprltzstrahlen auf die PlasclBninUndung, 
lassen sloh hlerduroh auf elnfache Welse durchfUhren. 
Zur Brflndimg gehbrt ferner^ daS die Xnderung des Sohaltzelt^- 
punktes des Flasobentasters naoh MaSgabe der untersohledllchen 
Arbeltsgesohwindlgkelten der VersohlieBmasoblne selbsttKtlg durch 

In Uber den V rsohll toaschlnenantrleb steuerbares Z Itr lals 
erf Igt, 

• 6 . 
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Um insbesond re bei HochlelstungsfUllanlagen, welche elnen weit^en 
Leistungsbereloh aufweisen, den Plaschentastschalter nlcht mahuell 
in s iner Position verandern iind neu eihjustleren zu mUssen, Icann 
der Veraehliearaaaclrlnenantrieb aber auoh der Antrieb de« Plaschenr 
zufUrdemro Oder eines Mhnllchen, mlt dera erf orderlichen Arbeits- 
takt der Sprit zvotrichtung in Zusammenhang stehenden Antriebes da- 
2U dienen^ den Spritzvorgang in der VerschileQinaschine selbstta- 
tig zu steuern, ' 
Welterhln gehUrt es zur Krfindungj dafi souohl die Spritzmenge wie 
der Spritzdruck dee Druckstrammlttels duroh Regelventila verfinder-- 
bar slnd* Bs ififlt sich sorait eine^ von Form imd OrSfle der Plasche • 
und des Verschlusses, wie auch eine von den anhaftenden GetrSnke- 
restmengen abhttnglge Beaufschlagung dar FlaschenmUndiing mit dem 
DruckstrSinmlttel arrelqhen. 

In der Zeichniing wird eine Vorrlohtung zur DurchfUhrung des Verfah- 
rens beispielswelse und scheinatisch dargestelit, und ntther erlMu- 

tert:. • ; ... ..." 

Pigur 1 zeigt in der Anslcht, teilweise gesphnltt^n, ein Verschlleft- 
orgari einer umlaufenden Vereohlielimaschine fUr Kronehkorkverschllis- 
Be rait auf der Mlindung einer Plasche angeprefltera aber noch unyer- 
fbrmten Sohraubkronenkorken sowie die in TStigkelt befindliche er- 
f indungagemMfle Abepritzvorrichtiing . 

Plgur 2 zeigt die in Pigur I dargestellte Vorrlohtung,oi]Bie Ver- 

.*» . ■ • • • 

sohlleastempel. In der Draufsicht^ 
Zu Plgur i: 

Die gefUllte aber noch unverschlosaene PiasGhe 1 gelangt. auf idem 
aligaraein bekaimten und dahei- hlcht welter erlttuterten Wag yon 
der Ptlll*- in die Versohlieflmasohltie mlt dera VerachlleOorgan 2a 
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wahrend des Umlaufes der Flaaclie 1 In d r Versohlieflmaschlne 
8 nkt 8lbh allmtthllch dessen Organ 2, welchem zuvor der Schraub- 
kronenkorken 5 Uber den ElnfUhrungsschlltz k lagerichtlg zugef Ohrt 
wurde, Uber elne nloht dargestellte Kurvenbahn geateuert, auf die 
MUndung la der Plasche lb ab; der Kronenkorlcen 3 vrlrd also auf 
die MUndung la aufgesetzt. Bel welterem Absenkeh d*es Verachllefl- 
organes 2 erf olgt nun eine abdlchtende Anpressung des Korkens 5 
duroh den axial verschlebbaren und mlttels der Peder 5 belasteten 
Anpreflstempels 6 auf die MUndung la der Plasche 1. In dleser ge- 
gebenenfalls etwaa verlHngerten Phase des VerschllBOvorga«eB, also 
Im ahgepreSten aber noch unverformten Zustand des Kronenkorkens 5, 
erfolgt nun die AbspUlung der PlaschenmUndung la sowte der Innen- 
aelte des Kronenkorkenia 3 durch ein Druckstremmlttel. Ausgel5st 
wlrd dleser AbspUlvorgang durch den Im Plaschenzulauf oder - wie 
aus der Pigur 1 erslchtlloh - dlrekt In der Verschlleflmaschine an- 
geordneten Plaschentastachalter f. Sobald der Ptthler 7a des Kon-r 
taktschalters 7 mlt elner Plasche 1 in Bertthrung konrait, erfolgt 
die Abgabe eines Steuerstromes n an das in der DruckstrtJiranittel- 
zuleitung 8 oder dlrekt in der DUae 9 angeordnete Magnetventll 10, 
welches so lange geBffnet bleibt wle der PUhler 7a mlt der Pla- 
sche X In Ifontakt steht. Die DUse 9 ist dabel derart auf die vor- 
beigefUhrte PlaschenmUndung la der Plasche 1 sowle auf das Ver- 
schlleSorgah 2 gerlchtet, daB der aus der DUse 9 aus tre tends Strahl 
11 des. DrucketrBnaaittels durch den Kronenkorken-ElnfUhrungsschllte* 
des Verschlleflorganes 2 unmlttelbar unterhalb des'Kronenkorken- 
randes 3a auf die PlaschenmUndung la auftrlfft. Hlerbei ergibt sidy 
wie aus Pigur 2 ersichtllch, eine zwischen Kronenkorkwandung 3 und 
Plasoh nniUndung la umlaufende Bewegung des pruck8t^<Jmmittelst;rahles 

■ - 8 - • ■ . 
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II, welcher bei weiterer Fortbewegung disr Flaisolxe 1 in seiner Be - 
wegungsrichtung reversiert wird. 

In Pigur 2 ist weiterhin noch deip die Spritzdauer steuernde Kon- 
taktftlhler 7a des Tastschalters 7 dargestellt, Zur Steuerung bezw. 
Hegulierung des Schaltzeitpunlctes des Magnetventlles 10 Icann der 
Tasfcschalter 7 ortsverSnderlich in der Flaschenzuf brderbahn ahge^- 
ordnet seln. Bei Zwischenschaltung eines entweder manuell oder 
in Abhangigkelt von der Arbeitsgeschwlndigkeit der Verschlieflma- 
sohine rege'lbaren VerzOgerungsrelais (nicht gezeichnet), ist dies 
Jedoch nioht erforderlich. Der Tastschalter 7 Icann auch an der 
FBi^ervorrichtiing urn eirie oder rnehrere Plascheneinteilungen ver- 
setzt angeordnet sein. LUcken In der FlaschenanfSrderung sollten 
dann aber riicht auftreten. Bin OedMohtnisapparat fUr die gespei- 
cherteri Impulse w&re wohl auch anwendbar aber im allgemeinen zu 
aufwendig fUr diesen Zweck. 

Vorstehend geschilderte AiisfUhrungsfbrm und Arbeitsweise bezieht 
slab auf umlaufende/ mit mehreren Verschlleflorganen 2 ausgestiat* 
tete Verschlieflmasehihen, in denen die erfinduiigsgemSLQe Abspritz- 
einrichtung in dem Bereich der Maschine Installiert ist, in wel- 
chem der erlttuterte Ko rice nanpreBvorgang s tat tfindet. 
SelbstverstSndlich ist es aber bei entsprechender zeitlicher 
Steuerung des Sprit zvorganges auch mSglichj die geschilderte Vor- 
richtung an VerschlieBtnaschinen mit nur einem, in axialer Rlchtung 
beweglichem Verschlieflorgan anzuordnen* 

Soli die Abspritzvorriohtung an VerschlieQmaschihen f Ur Schraub- 
kappen oder dgi. angeordnet werdeii, so kann sie in der geschilder- 
ten Ausf Uhrung Verwenduhg f indeii. Allerdings ist es hierbei er- 
ford rlich, die Anbrdnung der Sprit zdUse 9 zu Sndern/ so dafl 

- " . - 9 - ' . . • . ■ 
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der Druckstrommittelstrahl il nlcht durch d n in dieisem Palle 
fehlenden Kronenkork-Einf Uhrungsschlltz, sondern schrSg von 
unten direkt unter die Schraubkappe gelangt. 



- 10 - 
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^l.j) Yerfahren zuin Verschlle3en von gef 1111 ten Plaschon mit Schraub- 
verschllissen, zum Deisplel Schraublcronenlrorlcen Oder Schraub- 
kapseln, dadurch jfekennzelohnet, dai3 auf die raifc GetrSnk ge- 
fUllten Plaschen der VersehluS zun'iohst nur aufgesetzt und 
gehalten^ danri die erst belm anschlieilenden Fertlgverschlleflen 
raiteinander in Kontalct kommenden noGh frellieiSenden Telle von 
Verschiufl urid PlascMenmUndung jnlt IVasser abgospritzt oder - 
vile belcannt - durch panipf odor gasforraigo DruokstrBmmittel be- 
aufachlagt oder ab^eblasen und die Plasclie anschlleBend in . 
bekannter Weise fertlg versehlossen wird. 

i2. ) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet> daO das 

Ehtfernen der OetrHnkereate von der Plaschenmlindung vpr dem 

Pertigverschlieflen in der PlaschenverachlieOmaschine erfolgt, . 

wbbei die . Plaschen mit durch die Verschlleflorgane auf die" 

HUndung aufgepreflten aber noch nlcht angeformten VerschlUissen 

von 

an einem oder mehreren/unterhalb der Veiischluflrander tangen- 
tial auf die AuBenwand der PlaschenmUndung gerichteter Sfirah- . 
len Yon DrucksfcrSmrnltteln vorbeigeftlhrt und in vorbestimmten 
Positldneh Jewejls der Rlngspalt zvilschen FlaschenmUndung und 
- VerschluSinnenaeite jeder Plasche durchgespUlt oder abgeblasen 
wlrd. 

11 - . 
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3.) Verfahren nach ftnspruch 1 und 2, dadurch gokennzeiohnet, daB 
der bezw. die Strahlen von Druckstrommitteln schrfig von unten 
In die angepreflten al>er noch unvepforraten VerschluBkapseln 
elngesprlVzt werden. 

Vorrlchbung zur DurchfOhrung des Verfalirens nach wenigstens 

einem der AnsorUche 1 bis 3, dadurch gefeennBelchnet, daS ein 

mit ^ :." 

Oder mehrere/DruokstrSramittel gesteuert oder ungesteuert 

versorgbare Sprltzdusen (9 ) an der Verschlieflmaschlne auBer- 
halb des Drehkrelses der VersclilieBorgane (2) angeordnet und 
die aus der oder den DUsen austretenden DruclcstrSraniittelstrah- 
len auf die MUndungsauBenfiachen (la) der durch die VerschlieB 
maschine fjefUhrten und mit durch die VerschlieBorgane (2) an- 
gepreflten aber noch unverforniten VerschlUssen (5) versehenen 
Plaschen (l). gerichtet stnd. 

5. ) Vorriehtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeiohnet, daS in 

der Versorgungsleitung (8.) der 3pritzdUse(n) (9) oder unmit- 
telbar yor dieser(n) ein fernsteuerbares Magnetventil (10) an- 
geordnet und mit einem an der Flaschehforderbahn angebraohten 
elektrischen Plaschentaster (?) verbunden 1st. 

6. ) Vorriehtung nach Anspruch 5» dadurch gekennzeichnet, daB der 

Schaltzeitpunkt des Plaschentaster a (7) durch dessen Ortsver- 
anderung im Flaschenzulauf an untersohledliche Arbeltsge- 
schwindlgkelten der VerschlleBmaschine ahpaSbar Ist. 
- 12 - 
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7« ) Vorrl litumg/naeb d n /Uwpira bBn % tmd 5, daduroh g kanhceloh- 
nai, daft dl ftnd rung d«8 SehAltx Itpunlct s d s Plasoh nta- 
atera (7) naoh NaAgabe d r unt raohi dllclwn Arbaltsgaachwlno 
. diglnlten der Versehlietaaaohina selbsttKtig durch ein ttber 
dan yarsehllaBaaachliaenantriab stauerbares Zaltrelala erfolgt 

8. ) VozTiohtung naoh elneii oder iwhreven, dar AnaprQeha 4 bla 7« 
dadurch gakennsalcfanat* daB aowohl dla jSpritaaange wle dar 
Sprltzdruok dea DruckatrOanlttala durch Ragalventlle verMn- 
darbar' Bind. '- '. . 
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